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Numero spazzola:

— Dimensioni:

— Densita: | Bassa | Media
— Materiale del supporto:

— Materiale dei filamenti:

— Sezione dei filamenti: mm Lisci

— Velocita di rotazione:

— Tipo di applicazione:

— Materiale da trattare:

— Superficie da trattare:
irregolare

altro (specificare):

— Scorie da asportare:

| Alta — Spazzola a contatto con:
altro (specificare):
Ondulati
__ gir/min.  — Temperatura di lavoro:

— Note:

liscia scabra

profilata o sagomata

acqua acidi
alcali | solventi
°C circa
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